SEMESTR 2

Uwagi

Dzien
Poniedziatek
Poniedziatek
Poniedziatek
Poniedziatek
Poniedziatek
Poniedziatek
Wtorek
Wtorek
Wtorek
Wtorek
Sroda
Sroda
Sroda
Sroda
Sroda
Sroda
Sroda
Czwartek
Czwartek
Czwartek
Czwartek
Czwartek
Czwartek
Piatek
Pigtek

(Wiele elementéw)

poczatek
08:20
08:20
10:15
10:15
12:15
14:15
08:20
12:15
12:15
14:15
08:20
08:20
10:15
10:15
12:15
12:15
14:15
08:20
10:15
12:15
12:15
14:15
14:15
10:15
12:15

koniec
10:00
10:00
12:00
12:00
14:00
16:00
10:00
14:00
14:00
16:00
10:00
10:00
12:00
12:00
14:00
14:00
16:00
10:00
12:00
14:00
14:00
16:00
16:00
12:00
14:00

GRUPA: MD-A0-21
MD-A0-21

Sala
NL155
NL155
NL155
NL51
ST108
NT215D
ST145
NT316
NT204a
ST403
ST314
ST113
ST311
ST145
NT220
ST314
ST401
NT139
NT139
NT139
NT139
ST310
NT204a
NT1
ST143

czestotliwosc

1ps
2ps
2ps
1ps
SEM
SEM
SEM
2ps
2ps
SEM
1ps
2ps
1ps
2ps
2ps
1ps
SEM
1ps
SEM
1ps
2ps
1ps
2ps
1ps
2ps

Gr zajeciowa
w1
w1
L1
L1
P1
w1
w1
w1
P1
L1
w1
L1
w1
w1
L1
w1
L1
w1
L1
w1
Cc1
w1
L1
w1
L1

Kod

1100-00000-MSP-KONMW
1100-00000-MSP-WSPTP
1100-00000-MSP-WSPTP
1100-00000-MSP-KONMW
1100-00000-MSP-CYBR2
1102-AR000-MSP-TEZAR
1102-00000-MSP-ROSYW
1101-AP000-MSP-TESZW
1101-AP000-MSP-TESZW
1102-00000-MSP-ROSYW
1102-AR000-MSP-INFUS
1102-AR000-MSP-INFUS
1100-00000-MSP-CYBR2
1100-AR000-MSP-APOSE
1100-AR000-MSP-ARPS2
1102-AR000-MSP-MSYMW
1102-AR000-MSP-MSYMW
1102-AR000-MSP-KMIDE
1102-AR000-MSP-KMIDE
1102-AR000-MSP-TEARO
1102-AR000-MSP-TEARO
1100-AR000-MSP-ARPS2
1100-AR000-MSP-APOSE
1100-AR000-MSP-MIUPO
1100-AR000-MSP-MIUPO

Nazwa

Komputerowa integracja wytwarzania-W
Wspétrzednosciowe techniki pomiarowe-W
Wspétrzednosciowe techniki pomiarowe-L
Komputerowa integracja wytwarzania-L
Cyberbezpieczenstwo 2

Technologiczne zastosowania robotéw przemystowych-W
Roboty w systemach wytwarzania-W

Techniki szybkiego wytwarzania

Techniki szybkiego wytwarzania

Roboty w systemach wytwarzania-L

Informatyczna integracja uktadéw sterowania-W
Informatyczna integracja uktadéw sterowania-L
Cyberbezpieczenstwo 2

Automatyzacja procesow obrébek sciernych i erozyjnych
Automatyzacja i robotyzacja proceséw spajania-L
Modelowanie systeméw wytwarzania-W

Modelowanie systemow wytwarzania-L

Komputerowe metody identyfikacji-W

Komputerowe metody identyfikacji-L

Teoretyczne aspekty rozpoznawania obrazu-wW
Teoretyczne aspekty rozpoznawania obrazu-C
Automatyzacja i robotyzacja proceséw spajania-W
Automatyzacja proceséw obrébek sciernych i erozyjnych
Maszyny i urzadzenia pomiarowe

Maszyny i urzadzenia pomiarowe

Wymiar
W15
W15
L15
L15
P30
W30
W30
W15
P15
L30
W15
L15
W15
W15
L15
W15
L30
W15
L30
W15
Cil3
W15
L15
W15
L15

Gr dziekariska
MD-A0-21
MD-A0-21
MD-A0-21
MD-A0-21
MD-A0-2
MD-A0-21
MD-A0-21
MD-A0-21
MD-A0-21
MD-A0-21
MD-A0-21
MD-A0-21
MD-A0-2
MD-A0-21
MD-A0-21
MD-A0-21
MD-A0-21
MD-A0-21
MD-A0-21
MD-A0-21
MD-A0-21
MD-A0-21
MD-A0-21
MD-A0-21
MD-A0-21

Suma godzin

15
15
15
15
30
30
30
15
15
30
15
15
15
15
15
15
30
15
30
15
15
15
15
15
15



